' reportaje

Control y Seguridad en Piensos Compuestos

Nueva Fabrica de JYSAPS

en Lorca (Murcia)

Los controles de los p.tmmctrus fisico-quimicos en la elaboracion de piensos, y las materias primas que
forman parte de ellos, se han visto acompaiiados de nuevas cstr.ltcgl.ls de scuurld.ld durante los procesos

de recepcion, mezcla, fabricacion, procesado y envio de los piensos L'|.l|’)()l'.ld()h a las granjas,

la trazabilidad de todo el proceso

II:!.PHI'(" COImao L'Ullli-

1uacion a la serie de

reportajes al secror

porcino, que hemos inicia-
do en ¢l numero de Febre
roy, iI_LJjL'rL‘ ]‘rk'\k'nl,l'[' 4 Sus
|\‘t‘THI\ S |.|‘~ LI]IiIl‘L.i\ nove-
({‘I(IL"\ Il L'HHITH[ \

dad en la fabricacion de

seguri
piensos. Para ello hemos

g'lc.‘!lklll una de las ¢ Hl[H'L'

sas mas prestigiosas del
sector porcino espanol,
que en los altimos anos ha
sabido adaptarse a las nue-
vas reglas del mercado car

nico, participando en
ACUL !'l]I S COn I.l oran l!w"\“']

bucidn, que han supuesto
la mejora v evolucion de la
produccion porcina en sus
granjas: |L1.1H‘|lﬂ1LHL/ S.A.

Juan Jiménez S.A, es
una empresa familiar fun
dada en Febrero 1.964, a
partir de una pequena
I:_’I';l|1|A1 CONn unos Pu(u\

garantizando

L'I.L'(.lj\"\' (.i\.' (.'l‘T'll()\ Vv [er
neros. Como nos g‘x|1|1L_1
D. Juan Jiménez, su funda
dor, en aquellos anos la

empresa no pasaba de un




empleado, que se dedicaba
a T:lll.l‘- las .I(‘II\I(].(dL'\,
desde compras, ventas,
PY'H!U(LA:HH \ .l“”‘.t nta
cion, etc.

En 1.970 se inicia en la
actividad de piensos, con
un molino que producia
800kgs/hora, con el que
abastece a las granjas que
se¢ iban incorporando a la
empresa. Entre 1.973 y
1.974 debido a los pre ible
mas de peste porcina, sc
inician contactos en Lérida
para el cebo de cerdos, y el
mantenimiento de la acti-
vidad de la empresa,

En 1.986, se

una nueva fabrica de pien

magura

sos con una capacidad de
20) Toneladas/hora, con la
que inicialmente se abaste
ce la prtullu_‘unn de 4.000
madres v 400 terneros
Durante los altimos 20
anos, Juan |iménez S.A, ha
ido expandiendo su radio
de accion desde Murcia, en
una primera fase hacia Al-

meria, Jaén v Albacete, ¢n

esta ultima provincia con
L‘L‘I‘(I(l\ Ji){l']L'll\‘ P‘,l]‘,l con-
tinuar en la década de los
90 en Milaga, Sevilla y
Jaén. Ya en el ano 2000 se
i i la rnl|.n|.| (] |.‘| ]'»l'u
vincia de Toledo.

En la actualidad, Juan
Jiménez S.A es una empre
sa que genera 200 empleos
directos v 1.300 indirectos,
con una produccion co-
rrespondiente a 45.000
madres porcinas v 6.000
ibCricas,

Preparada para el furu
ro, Juan Jiménez S.A in
agura una nueva fabrica de
piensos que estarda desti-

nada a la produccion de
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Figura 1.- Nuevas instalaciones de Juan Jimenez S.A.

alimentos para recria, ce
bo v madres, adaptando la
antigua fabrica con dest

no a ])it‘n\ll‘i (1L' I“I']l”k'l'.l‘!
edades.

La nueva fibrica, obje
to del presente reportaje,
tiene una capacidad de
8.900 Tm de almacena
miento de materias pri
mas, repartidas en 28 silos
de cereales con una capa
cidad total de 6.160Tm, 6
silos de almacenamiento
de minerales v aditivos
con una capacidad de
300Tm v 11 depasitos de
liquidos con una capaci
dad de 510m3.

En el nuevo proyecto
se ha dado preferencia a
las 0ltimas innovaciones
en control v seguridad de

proceso, con ¢l objetivo
de minimizar al maximo
las desviaciones de los es-
tandares establecidos en
la formulacion de los

i'\IL'n\( IS,

Recepcion de

materias primas

La recepcion de las mer-
cancias estan controladas

a través de un tomador

de muestras automatiza-
do, que recoge distintas
porciones de los produc-
tos en ¢l propio camion,
v que son enviadas de
forma neumatica a la sala
de recepcion de la fabri-
ca, para su analisis de hu
medad v control a través
del NIRS (infrarrojos)
verificar

I1A!. ra kllIL‘ S€

('umplun las L‘\I'IL'C”‘IC.'I

Figura 2.- Tomador de muestras duranté la recepcion de las mismas
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clones de compra de di-
cho pr ducto,

[Tnu ver verificadn el
proceso, la mercancia esta
preparada para la descarga,
para ello es necesario que la
misma se realice mediante
un control magnético, que
asigna el destino a la celda
C<J1‘1‘L‘:~p|lIqu'llrL‘. En cada
zona de descarga (cereales,
liquidos, etc) se han instala
do controles para asegurar
una correcta recepeion y
destino de las materias pri-
mas.

l.a adiccion de enzimas
se realiza a través de un
sistema de inyeccion-dosi-
ficador situado en el I‘]llitl
de fabricacion.

Fabricacion

l.a fabrica cuenta con cua-

Figura 5.- Imagen del flujo de fabricacion sobre el que se instalan
los inyectables.
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Figura 6.- Control para la correcta recepcion y destino de materias primas

tro molinos de 220CV, con
U capacidad de
90Tm /hara, v almacena
niemto de molienda dc¢
100 horas.

Tres lineas de granula
cion de 70Tm/hora, v una
capacidad de almacena
micnto \i\. |‘!I\ Nnso ermina
do de 1.920 Tm.

Fn la nueva fabrica se
elaboran 25 referencias de
plu'n\l? de L‘L'T‘(li )8,

\si mismo, cabe desta
car a parte de las zarandas
y filtros correspondien-
tes, la colocacion de ima
nes a lo largo del circuito
de fabricacion, para evitar
que cualquier fraccion
metalica pueda llegar al
alimento.

A\demas, la fibrica
cuenta con un sistema de

Figura 7.- Uno de los cuatro molinos de la fabrica de Juan Jiméz
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ara la elimina-

cion de pul\'e‘ )

Sistema de Limpieza
¢ higinizacién.

Para ¢l mismo se empl

sisternas neumaticos de as-
piracion repartidos por to-

da la fiabrica, ademas existe
un ]'H'( ¢ u_‘nln dL‘ dt‘!t‘(‘i(-ﬂ‘l
de ¢ )$ en piquera y mez-
cladora, dotado de un con-
trol de seguridad, a través
dl.' L‘(.Hlill_:“' tlL‘ bﬂiT S, L.lLlL' ‘L[ﬂ'
rantiza la correcta utiliza-
cion de los productos desti-

nados en el proceso.

Carga de producto terminado.
Una vez finalizado el pro-
ceso de fabricacion, y para
su post :rior traslado a las
diferentes granjas, el siste-
ma de control instalado en
la nueva fabrica estda dota-
do de un proceso mis de
control, en el que cada ca-
mion es destinado a una
zona de carga asignada, y
en la que para realizar el
llenado del mismo es pre-
CisO acc ‘der a un prog
ma informatizado que ve-
rifica vy comprueba la mer-
cancia y el destino del pro-|,
Figura 8.- Unidad de pienso terminado.

Figura 9.- Maquinaria para la adiccion de acidos en piquera Figura 10 .- Panel de control del proceso de granulacion.
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ducto final evitando asi

cualquier error.

Control del proceso.
Para asegurar la trazabili
dad v control del proceso,

la fabrica cuenta con un

programa de gestion pro

pio ERP, que asigna un nu

mero de 1dentificacion a
cada materia prima, que
una vez confirmada su
idoneidad por el sistema

NIRS, v los analisis labora

toriales, entra en el proce

2 de Produccion, D. José Ruiz, Responsable

d

mantenimiento y

D




reportaje

granija \lL"-T'\‘II_ Vv con ¢l nu
g . 1
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mas sofistacados medios tec
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jor equipo humano. Figura 11.- Gestor de cargas informatizado para distribut
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